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Nr. inregistrare: D10-23-E1774 /29.09.2023

CERERE DE OFERTA

Societatea IAR S.A. Brasov, cu sediul in Ghimbav, Str. Hermann Oberth
nr.34, jud. Brasov, telefon +40268475269, fax +40268476981, e-mail:
office@iar.ro, inregistratd la Registrul Comertului Brasov sub. Nr. J08/4/1991, cod
fiscal RO1132930, va invitd sd participati la procedura de ofertare aferentd
achizitiei: "Masind de rulat filete”.

Documentatia tehnica insoteste prezenta cerere de oferta.

Ofertele se vor transmite pe email pana la data de 20.10.2023.

Personale de contact pentru informatii suplimentare sunt:

= FElena - Corina BOSCOIANU, e-mail: elena.boscoianu@iar.ro
» Dan BADARAU, e-mail: dan.badarau@jiar.ro
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SERVICIUL TEHNOLOG SEF S-30

SPECIFICATIE TEHNICA
MASINA DE RULAT FILETE

1. PREAMBUL

IAR S.A. Brasov deruleaza in prezent un program de retehnologizare prin achizitia unor utilaje noi, de
ultima generatie. Un capitol din acest program se refera la utilaje pentru prelucrari mecanice, destinate
ATELIERULUI UZINAJ din cadrul SECTIEI FABRICATIE STRUCTURI DE AERONAVE, cu
subcapitolul utilaje pentru executia filetelor prin rulare.

2. TIP UTILAJ
Masina de executat filete exterioare prin rulare cu 2 role.
3. CARACTERISTICI TEHNOLOGICE

Masina trebuie sa dispuna de posibilitati tehnologice pentru a executa piese filetate cu:
e diametrul minim de filetare: 3mm
e diametrul maxim de filetare: 24mm
o pasul filetului: 0.5mm-2mm
o sensul de filetare: filet pe dreapta
filet pe stanga
e tipul filetului: cu un inceput
cu mai multe inceputuri
e precizia filetului: 0.030mm
e materiale de prelucrat: otel cu rezistenta la rupere maxim R=108-128daN/mm?
aliaje de titan cu rezistenta la rupere maxim R=98-118daN/mm?
aliaje neferoase

4. CARACTERISTICI TEHNICE

forta de presare: 10-12tf

putere disponibila totala: 8-10kW

sistem automat de reglare a pozitiei relative a rolelor

capacitate de memorare a setarilor parametrilor de lucru pentru fiecare tipodimensiune de filet

5. PACHET DE INSOTIRE

e suporti pentru asezarea semifabricatelor in timpul rularii pentru tipodimensiunile mentionate in
pct. 2 din NOTA

e sistem universal de fixare a semifabricatelor/ pieselor cu filet in timpul rularii pentru
tipodimensiunile mentionate in pct. 2 din NOTA
cutie cu scule uzuale pentru utilizarea masinii

e manuale de utilizare si intretinere/reparatie in limba romana

6. GARANTIE

e producatorul trebuie sa aiba o experienta in domeniu de minim 30 ani, pentru a oferi garantia
caliatii produselor sale.

e garantie in exploatare minim 2ani.

e se va solicita ca producatorul sau distribuitorul sa garanteze prin contract pastrarea preciziei
declarate a utilajului timp de minim 3ani si in urmatorii 5 ani o depreciere de maxim 50%, in
conditii de exploatare a masinii conform indicatiilor producatorului.
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SERVICIUL TEHNOLOG SEF S-30

7. CONDITII DE LIVRARE

Ofertantul se va obliga sa asigure:

e transportul, amplasarea si punerea in functiune a utilajului, cu asistenta IAR privind facilitatile
necesare.

e instruirea la sediul IAR S.A. a personalului operator si a personalului de intretinere.

8. SERVICE

e vanzatorul trebuie sa detina autorizarea producatorului pentru asigurarea service-ului la sediul
IAR S.A..

e vanzatorul se va obliga, in baza unui contract de service, sa asigure service-ul la sediul IAR in
perioada de garantie si perioada de postgarantie.

NOTA: 1. de preferat ca masina sa poata utiliza tipurile de role existente in IAR: cu alezaj B63H7,
canal de pana 12, latime 60, diametru exterior @150-180mm (conf. ANEXA 1).
2. in cazul in care optiunea de la pct. 1 nu se poate asigura, utilajul se va achizitiona cu role
compatibile, cate 1 set din fiecare tipodimensiune, astfel:

M3x0.5 stg.

M3x0.5 dr.

M4x0.7  stg.

M4x0.7 dr.

M5x0.8 stg.

M5x0.8 dr.

M6x1 stg.

M6x1 dr.

M8x1 stg.

M8x1 dr.

M8x1.25 stg.

M8x1.5 dr.

M10x1 stg.

M10x1 dr.

M10x1.25stg.

M10x1.25dr.

M10x1.5 stg.

M10x1.5 dr.

M12x1  stg.

M12x1 dr.

M12x1.5 stg.

M12x1.5 dr.

M12x1.75stg.

M12x1.75dr.

ANEXE

1. ROLE pentru rularea filetului metric pe masina UPW12.5.1 NS 32.1010................... 3 pag.
2. CARACTERISTICI STATISTICE suruburi IAR. ... ..o, 1 pag.
3. CARACTERISTICI TEHNOLOGICE suruburi IAR. ... ..o, 1 pag.
4. EXEMPLU piesa IAR cufiletrulat...........ccooioiiii 1 pag.

Redactare: responsabil piese uzinate S-30
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